




















SPIRALOVA TESNENI - TST

VYPOCET SILY NA STLACENI TESNENI

e Aby tésnéni spliiovalo svoji funkci musi byt pfi montazi stlaceno spravnym pfitlaénym tlakem.

Tabulka pfitlaénych tlakd na tésnéni

Tésnici element spirdly s vnéjiim krouzkem
Q [N/mm ?] pfi 20 °C Qt [N/mm ?]
Naplfi - m
Dop. Max. 100 °C 200 °C 300°C
Grafit 95 180 2 140 130 120
PTFE 80 130 18 105 a0 -
Tésnici element spirdly s vnéjiim a vnitinim krouzkem
Q [N/mm ?] pfi 20 °C Qt [N/mm ?]
Napln m
Dop. Max. 100 °C 200 °C 300°C
grafit 300 180 170 160

PTFE 250 150 130 -

Priklad
Popis Vzorec Tésnéni teplota 400°C,
DN=100, PN=40 t&snici vyplhi=grafit

Pritla¢ny tlak doporuéeny Qyop INFMM’] Qqop=122 N/mm?

Pritlaény tlak minimalni Qi[N/mm’]

~=50 N/mm?
(tésnénl zaéne tésnit) Qi

Pfitlaény tlak maximalnf Qo [N/mMM?]
(dochazi k drceni tésnéni)

Vypocet sily na tésnéni

Plocha tésnéni A=(d,*-d,’).n/4 A= (1402-122%).n/4= 4716 mm *
=122.4716=575352 N

Sila ve sroubech minimalini Frir=Qmin.A Frnin=50.4716=235800 N

min™

Q,,,=300 N/mm?

Sila ve Sroubech doporucena Faop=Qdop.A Foop
Sila ve Sroubech maximalnf Fra=Qmax.A Fra= 300.4716=1 414800 N
Presnéjsi zplsob vypoctu

Tésnlcl koeficient m m=2

Minimalni sila na tésnéni FuIN]  F,=m.PA F.=244716=37728N

Tlak média P [N/mm?] P=4 N/mm?

Sila odtlacujicl pfiruby od sebe FpIN]  Fp=d22.m.P/4 Fp=120°.1.4/4=45 239 N
Minimalnf celkova sila FemimN]l  Femim=FntFp, Femim=37728+45 239=82967 N
Pritlaény tlak v zavislosti na teploté  Qt N/mm? Qt=150 N/mm *

Maximalni sfla na tésnéni FrdN] | Eosm0cA Fimiax=150*4716=707400 N

(s peees) S F<1 414800 N, 707400 N
F<707400 N

F>Fiw Ferin F>235800 N, 82967 N
F>235800 N
235800 N < F < 707400 N
F=471000 N

Vysledna sila ve droubech

viz tabulka pocet a rozmér sroub pro pfiruby
DIN

Sila na 1 sroub F3[N]  F3=F/x 471000/8=58875N

Pocet sroubt 8 ks M20

viz. tabulka montazni sily sroub(l a utahovaci .
Utahovaci moment M [Nm] = zvolime jakost 5,6 (5D) * M=184 Nmv

* Lze moZno pouit také jakost sroubu 6.9 (6G). V tomto pfipadé je utahovaci moment M = 335 Nm (utdhnout na 60 % M)







