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Montaz segmentovych tésnéni z expandovaného
grafitu

1. Tésnéni

Tésnéni z expandovaného grafitu se voli vétSinou skovovou vyztuznou viozkou ve formé
tahokovu, hrotkového nebo hladkého plechu ¢i folie (napi. novaphit SSTC, novaphit MST,
novaphit MST-R, Flexigraf FGS3). Tato vyztuzna vliozka miZe byt jedna nebo jich maZe byt i
vice smezivrstvami grafitu. Toto tésnéni mize byt oboustranné lehce nalepeno na plechové
podloZce (tzv. sendviéové tésnéni). P menSich rozmérech, ukienych nedojde tak snadno
k porueni pri manipulaci, |ze volit i tésnéni bez vyztuzné viozky (nept. novephit VS). Tésneéni s
rozmery vétsSimi (zpravidla > 1,5 m) neZ je velikost tésnici desky, ze které se vyrabi, muzZe byt
sozeno ze segmentu vzgemné spojovanych zamkovymi spoii piipadné prekrytymi kousky
grafitovych folii.

Utahovaci tlak v tésnéni:
Tésnéni stlacit co mozna nejlépe! Utahovaci tlak volit podie udaju vyrobce nebo dodavatele
tésnéni, obvykle ngiméné cca. 30 - 40 N/mm>. Minimélni hodnota je zpravidla 20 N/mm?,

Opétovné pouZiti tésnéni: ;
Nedoporucuje se! Nelze pak zarucit SPOLEHLIVE utésnéni!

Doporuceni pro pripad netésnosti pri tlakove zkousce:

Pokud se pri tlakové zkouSce vodou u tésnéni pouzitého pro prirubovy spoj s pracovni teplotou >
100°C objevi netésnost, nemaji se dotahovat Srouby, ale piirubovy spoj JE NUTNO demontovat,
tésnéni vysuSit nebo nglépe pouzit noveé suché tésnéni. Pokud by to bylo ¢asové ndroéné alnebo
priliS nakladné, 1ze na zéklad¢ odborného posouzeni miry rizika a na zékladé vypoctu situac
feSit dotaZzenim zvySenym utahovacim momentem.

2. Priruby:
Drsnost tésnicich ploch by mélabyt Ra 3,2 az 25.

3. Montaz segmentovych tésnéni

Tento montaZni ndvod je doplnénim zakladniho ndvodu , Technické informace 1 — Instalace
tésneni®, podle kterého se provadi montaze piirubovych spoja.

Pri vkladani plochého tésnéni (zpravidla vétSich rozmera) sloZzeného ze segmentt se zamkovymi
spoji? se doporuéuje dodrzet tento postup:

3.1 Tésnéni sloZzené ze segmentu je dodavano v baeni a stykové plochy segmenti jsou cisté. Je
tieba pii montézi zabrénit jgjich piipadnému zneci&téni.
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3.2 Prvni segment se lehce prichytne fixainim lepidlem? na o¢i&énou a odmadténou tésnici
plochu. U vodorovné plochy |ze segment jen piiloZit bez lepidla (Iehké piilepeni vSak dava
vétSi spolehlivost proti nechténému posunuti segmentu. K ocisténi a odmasténi kovové
tésnici plochy i tésnéni se doporucuje pouzit Loctite 7063 nebo podobného odmastovacicho
prostredkul.

3.3 Nakonci segmentového spoje se vsunou nebo prilozi alehce fixuji lepidiem? postupné dal &
segmenty. Tim se uzavie kruh, a pokud ma tésnéni pricky, tak se spoji i pricky. Konce
segmenti mohou byt oznaceny av tom pripadé se k sobé davaji vzdy konce se stginym
oznacenim. Pri piesné vyrobé segmentt na plotru nebyvaji konce oznaceny, pak na poradi
prikladani segmentu nezélezi.

3.4 Zkontroluje vlozZzené tésnéni a piipadné se jesteé opravi
vystiedéni polohy celého tésniciho kruhu a je-li tésnéni
sprickami, tak se zkontroluji i polohy pricek. Rovnéz se
zkontroluje, nedoSlo-li béhem manipulace k poskozeni
tésnéni.

\/

3.5 Je-li predepsano v dokumentaci piekryti zénkovychi spoju segmenti, prekryji se grafitovymi
foliemi tl. 0,25 a 0,5 mm. Materia grafitové
folie musi byt stgné kvality jako materia
segmentt. Pokud je to v dokumentaci
piedepsano, jsou obvykie prekryvaci folie
dodévény v baeni stésnénim. Tyto piekryvaci
grafitové folie se priloZi (u svidé plochy lehce
prilepi) pies zéamkovy spoj. Po utaZzeni
piirubového spoje dojde k , zateceni* grafitu do
piipadnych spér, ¢imz se dosahne jednolitého
spojeni grafitového tésnéni a vetsi spolehlivosti
utésnéni.

3.6 Déle nédeduje dokonéeni celé montéze podle zékladniho navodu ,, Technické informace 1
—Instalace tésnéni“.
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D Priklady typwa Spoja segmenti

rybinovy puzzle (hlavovy)

2 Loctite 534 nebo lepidio TESA ve spreji.
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