HRIDELOVE TESNICI KROUZKY
KATALOGOVY LIST

HRIDELOVE TESNICIi KROUZKY

(zkratka HTK) nejCastéji nazyvana GUFERA

(téZ simmerring, simering, simerink) dotykovée
tésnici prvky urcene pro utésneni otacejicich

se hridelu a dalSich strojnich soucasti. Svou
funkci zabezpecuji teésné oddeleni dvou prostredi
stejného nebo rizného charakteru s malym
tlakovym spadem. Stupen utésnéni zavisi

na provoznich podminkach tésnené soucasti

a pozadavcich na zZivotnost téesneni.
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Funkce a pouziti:

HTK je tvoren zpravidla vyztuznym kovovym krouzkem, pryzovymi castmi a taznou pruzinou. V nékterych
pfipadech muZe byt HTK bez kovového vyztuzného krouzku nebo bez pruziny. Popis jednotlivych ¢asti
je uveden v souladu s PN 02 9403 a DIN 3761 na obrazku vyse.

Jsou to strojni soucastky, z technicke pryze pro utesneni hridele a loZisek, k utésneni pohyblivych Casti
strojnich dilu a agregatt napinénych oleji, tuky a jinymi kapalinami. VétSinou se gufera ukladaji do vik
loZisek. Svou funkci zabezpe€uiji gufera t&sné oddéleni dvou prostiedi stejného nebo rizného charakteru
s malym tlakovym spadem. Stupen utésneni guferem zavisi na provoznich podminkach tésnené soucasti
a pozadavcich na Zivotnost t&snéni. Gufera maiji kruhovy tvar s otvorem pro pruchod hfidele nebo,
vnéjsiho krouZku loZiska. Na rozdil od ostatnich typu t&ésnéni (vyplhiova, manzety, O-krouzky), dosedaji
hridelove teésnici krouzky na hridel pouze tésnicim biitem, 1. Uzkou plochou, pricemz nizky pritlak tesnici
hrany zabezpecCuje diouhou Zivotnost s minimalnim tfenim a vyvinem tepla.

Gufera jsou ve stredni Evrope normalizovany die PN 02 9403 nebo DIN 3760.

Material HTK (GUFERA)

Volba materialu a tvrdosti zavisi na:

- chemicka odolnost proti tesnenym kapalinam,

- odolnost proti zvySenym a nizkym teplotam,

- odolnost proti opotrebeni,

- vhodné dynamicke viastnosti,

- mala zmeéna fyzikalnich veliCin viivem teploty a Casu.

Spinit tyto pozadavky pro danou aplikaci je mozne jen volbou vhodneho druhu pryze.
Ve vétsiné pripadu se pouziva tésnéni ve standardni tvrdosti NBR 75 Sh(A).

Pri vyssim teplotnim a chemickem zatizeni je k dispozici odolngjsi FPM

T - il

NB, NBR . . iy e e e .
Olejivzdorny material pro nejb&inéjsi pouziti, standardné do 100°C max.

Nitril-butadien-kaucuk

FP, FPM, FKM
Fluor-kaucuk (Viton)

Oleji a vétsiné chemikalii odolny, vhodny také pro vysoké teploty do 200°C

Sl, MVQ, VMQ
' Teplotné odolny material az do 225°C a pro potravinafstvi

Silikonovy kauéuk

Diky poldrni akryldatové skupiné maji vynikajici odolnost proti ropnym olejim a
ACM i : i . i - )

palivim a to i za zvysenych teplot, pfi pouiti v horkém vzduchu maiji lepsi odolnost
Akrylatovy kaucuk neZ NBR bobtnd
PTFE Tvrdy materidl éasto uvadén ve stupnici Sh(D), ji fazen mezi plasty s odolnosti do

Poly-tetra-fluor-etylen (Teflon) 200°C, nejlepsi chemicka odolnost a vhodny pro vyrobu kluznych elementu
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Pro vyrobu HTK je mozne pouzit ve vysSe uvedenych skupinach i jiné druhy pryze nebo specialni pryze
na bazi HNBR, XNBR a.

Tvrdost materialu je udavana ve stupnici oTACKYfm]
»Shore (A)“ pfip. ,,IRHD*: z" i / /A <
Tvrdost Shore (A) 60 70 80 90 ?ﬁ' / /’X*’ 7 ;7/7// I §
vrdost Shore -
= 4 ./ ;/IX% /| //Wﬂ/ Asooo
Tvrdost IRDH 63 73 83 92 % /f // ey
S / / / / / / / / A 2500
Gufera jsou vyrabena na zaklade dlouhodobych / /;/ // /// 7 /f//
~r - - o - ey Jj /? /] 2 - =1 2000
zkusenosti a novych poznatku vyzkumu s pouzitim ® ,/ VAT 7 L e
nejkvalitnéjsich surovin a modermich technologii. " //ﬁ” //f,/% ? ?/ ,,,f’/l_;,, 1500
Volba druhu pryze z hlediska teplotni odolnosti zavisi o // /44 e "’i_; f‘j‘: oo
na pottu otaéek hridele a teploté t&snéné kapaliny. %ﬁ;--f’ =l
5 | /] — L —] 500
V zavislosti na otackach hridele viz graf (obr.1), L 1
typu tesnene kapaliny a jeji teplote se voli druh pryze o ZID‘“:; Tt
p0d|E tabulky (0br2) obr.1 PRLINM+ER HEIDELE [mm)
o Teplota tésnéne kapaliny t - provozni, t,, - maximalni, t, - nejnizsi (°C)
ryz
t i t I t | t t t o t t t t t
NBR 80 100 70 9 70 9 70 9 70 9 | 70 90 | + + +
ACM 110 130 =~ 90 130 100 130 = + + 80 100 | - - - . -
vMQ (MVQ) 120 (+)150 + + . i - - + + . ) - _ -

FEKM (FPM) 130 160 120 150 130 160 + + 120 150 | &0 100 + + +

motorove prevodove

voda a praci , : motorovd
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obr. 2 maziva jiné kapaliny

Tabulka uvadi teshéna media obecné. PouZiti konkretnino media (obchodni nazev) se doporucuje
konzultovat s vyrobcem HTK.

Vysvetlivky:

Znamenko + znamena, Ze je nutne pouZziti pryZe v konkretnim mediu overit.

Znamenko - znamena, Ze pryZ neni vhodna pro uvedene podminky.

Znamenko * (hvézdiCka) znamena, Ze hodnoty jsou orientacni a vztahuji k bodu kirehnuti pryze,
Pokud neni mozne vyuZzit spolehlive informace v normé nebo katalogu, je nezbytné volbu druhu pryze
pro dane podminky konzultovat s vyrobcem tésnéni.
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Material a tvrdost hridele
NejpouzivanejSim materialem je ocel. Hridele

z materiall majicich Spatnou tepelnou vodivost

a nebo z trubek o malé tloustce stény nejsou
vhodné pro utésriovani konstrukénich uzlt s HTK.
Doporucuje se tvrzeni povrchu kalenim.

Tvrdost povrchu hridele souvisi s funkcnimi
podminkami tésnéni a Cistotou prostredi.

Aby nedoslo k nadmememu

opotrebeni hridele, musi mit jeho povrch v miste
tesniciho britu pri rychlostech v >1 m.s-1 tvrdost
nejmene 45 HRC. Vrstva vytvorena kalenim,
cementovanim a kalenim nebo nitridovanim musi
mit loustku nemeéne 0,3 mm. Vetsi tvrdost hridele
(doporucuje se 60 HRC) je nutne volit

v nasledujicich pripadech:

- pri obvodove rychlosti hridele v>4 ms.1,
- pri utésnovani znecistene kapaliny,
- pri utésnovani v podminkach prasneho prostredi.

Pracuje-li zarizeni v koroznim prostredi nebo
dochazii k ulpivani zplodin tepelného rozkladu
utésnovane kapaliny v teésnici spare (menisku),
doporucuje se hridel chromovat na tvrdo a lestit
nebo brousit. Tloustka vrstvy chromu je

od 0,02do 0,1 mm.

Poznamky:
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Oznaceni objednavky HTK/gufera

Gufero 35x 50x 10 NBR70

Gufero ... oznaceni typu soucasti

35 ... je vnitmi prumér v mm

50 ... je vnéjSi prumér v mm

10 ... je tloustka HTK/gufera v mm

WA ... zakladni provedeni

NBR ... material — Nitril Butadienovy Rubber/kaucuk
70 ... tvrdost Shore (A)

Vyrobni tolerance HTK:

Tolerance vyroby jsou definovany normou

CSN 02 9401 a DIN 3760. Na vyZadani Ize pouzit
presnéjsi formy podle vaSich pozadavku uvedenych
v predem specifikované objednavce.

Dodaci podminky:

HTK/gufera Ize zajistit podle riznych tuzemskych

| zahraniCnich norem, ktere jsou v kategoriich podle
prumeéru hfidele/vnitini primér HTK/gufera

a tlioustky / hloubky zastavby.

Nabizime | zakazkovou rychlou vyrobu atypickych
rozmért HTK/gufer pfimo v sidle nasi spole¢nosti

na obrabécim CNC soustruhu. Diky tomu mizeme
nabidnout velmi rychlé dodani o-krouzku
nestandardnich provedeni, naprikliad v pripadée havarie.
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