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Stéraci krouzky

. . Standardni Teplota
Oznaceni R °C) Rychlost (m/s)

PU -30 az 105

‘ LG NBR -25 a% 100 %
PU -30 az 105

‘ CRMOTA NBR 25 a3 100 %
PU -30 az 105

t WRMO2 NBR -25 az 100 4
PU -30 az 105

.5 WLEBs02AA NBR -25 az 100 4
PU -30 az 105

& WRMO02B NBR 2542100 4
PU -30 a% 105

l WENMIEG NBR -25 az 100 .
PU/POM * -30 az 100

k W RMOS NBR/POM * -25 az 100 4
PU -30 az 105

‘ WRMOA NBR -25 az 100 4
POM -60 az 100

“ WRMO7 PA -60 az 100 1
PU-D57 -30 az 100
POM -60 az 100

WRMO08 PA -60 az 100 1
PU-D57 -30 az 100
-30 az 105

‘ LLAEL -25 a% 100 %
PU -30 az 105

‘ WhRMI12 NBR -25 az 100 :

. WRM13 PTFE/NBR -25 az 100 10

. WRM13 E2 PTFE/NBR -25 az 100 10

| . WRM14 PTFE/NBR -25 a2 100 10

... WRM15 PTFE/NBR -25 az 100 10
PU -30 az 105

l WRMIT NBR -25 az 100 g
PU -30 az 105

-' MRMS NBR -25 az 100 %

* Z technickych duvodu doporucujeme POM pouzivat do max. 80 °C.

Pro vy$3i teploty doporucujeme pouzit hlinik nebo ocel.




Tésnéni tyci

. . Standardni Teplota
Profil Oznaceni g °C) Rychlost (m/s)
PU 400 -30 a2 105
: RSMO1 NBR 160 -25 a2 100 0,5
FPM 160 -20 a2 210
PU 160 -30 az 105
: RSMO1A NBR 160 -25 a 100 0.5
FPM 160 -20 a2 210
PU 400 -30 az 105
( RSMO1B NBR 160 -25 az 100 0.5
FPM 160 -20 a2 210
PU/POM 700 -30 az 105
c RSMO02 NBR/POM 250 -25 az 100 0.5
FPM/PTFE 250 -20 a2 210
PU/POM 700 -30 a2 105
t RSMO2A NBR/POM 250 -25 a2 100 0.5
FPM/PTFE 250 -20 a2 210
- RSMO3 PU/NBR 400 -25 85100 0,5
‘ RSMO04 PU/NBR/POM 700 -25 a2 100 0.5
PU -30 a2 105
: BoMOs5 NBR 2 -25 a2 100 0.5
PU 400 -30 a2 105
. RSRAGE NBR 160 -25 a2z 100 0.3
. PU-D57/NBR 250 ) 1
4 RSMO9 PTFE/NBR 400 2532100 10
. PU-D57/NBR 250 ) 1
RNRn PTFE/NBR 400 "ed 82 0 10
’ PU-D57/NBR 250 ) 1
o il PTFE/NBR 400 2982100 10
PU-D57/NBR 250 ) 1
. REMA PTFE/NBR 400 25100 10
k RSM16 NBR 160 -25 a2 100 0.5
‘ RSMA17 PU 400 .30 a2 105 05
t RSMA7A PU/POM 700 -30 a2 100 05
- RSMA17B PU/NBR 400 -25 a2 100 0,5
' RSM17C PU/NBR/POM 700 -25 a2 100 05

* Z technickych divodu doporucujeme POM pouzivat do max. 80 °C. Pro vys5i teploty doporu€ujeme pouzit hlinik nebo ocel.




Tésnéni tyci

Profil Oznaéeni 5:::';:'"‘ ;]'::; T“Efg’]’ta Rychlost (m/s)
— s put
' RSM17E PU/POM 700 -30 a2 100 0,3
: RSM19 PTFE / V-pruina 160 -200 a2 260 15
' RSM20 NBR/POM 700 25 a2 100 0,5
- RSM35 PU 400 30 2% 105 0.4

Tésnéni vyobrazena v tabulce
jsou nami dodavané standardni profily.

Diky nasi specialni technologii jsme také schopni
ve velmikratké dobé dodat na miru feSena tésnéeni
pro zvlastni aplikace.




Tésnéni pistu

. Standardni Teplota
Profil Oznaceni g °C) Rychlost (m/s)
PU 400 .30 a2 105
: PSMO1 NBR 160 .25 a% 100 0.5
FPM 160 -20 a2 210
PU 160 -30 a2 105
t PSMO1A NBR 160 .25 a% 100 0.5
FPM 160 .20 a2 210
PU 400 _30 a2 105
‘ PSMO1B NBR 160 .25 a% 100 0.5
FPM 160 .20 a2 210
PU/POM 700 -30 a2 100
‘ PSM02 NBR/POM 250 -25 a% 100 0.5
FPM/PTFE 250 -20 a2 210
PU/POM 700 -30 a2 100
‘ PSMO2A NBR/POM 250 -25 a% 100 0.5
FPM/PTFE 250 -20 a2 210
. PSMO03 PU/NBR 400 25 25100 0.5
700 :
PSMO04 PU/NBR/POM et .25 a% 100 0.5
PU .30 a2 105
‘ PSMas NBR 2 .25 a% 100 L
] PU-D57/NBR 250 i 1
i RaMUG PTFE/NBR 400 252 100 15
E PU-D57/NBR 250 ) .
. FaMUGE PTFE/NBR 400 2552100 10
-
‘ PSMO8C PTFE/NBR 400 .25 a3 100 2
& -'- .
o PSM08D PTFE/NBR 400 .25 a% 100 3
] PU-D57/NBR 250 . 1
. PSMOSE PTFE/NBR 400 2302100 10
. PSMOSE PU-D57/NBR 250 .25 a% 100 |
: PU-D57/NBR 250 ) .
. Me PTFE/NBR 400 -25:a2 100 10
. PSMO9 PU/NBR/POM 400 .25 a% 100 0.5




Tésnéni pistu

Standardni Teplota

Oznaceni Rychlost (m/s)

W ETEIE] (°C)

PSM16 NBR 160 -25 az 100 0.5
PSM17 NPEUF?:F’DDMM :;gg -25 az 100 0.5
PSM19 PTFE-F/V-pruzina 160 -200 az 260 15
PSM20 NBR/POM 700 -25 az 100 0.5
PSM23 PU/NBR/POM 400 -25 az 100 0.5
PSM35 PU 400 -30 a2 105 0.4

Veskera tésnéni az do vnéjsiho priméru 1500 mm jsou k dodani ve velmikratkych Ihatach.

VSechny profily mohou byt upraveny pro konkrétni provozni podminky.

Uvedené provozni parametry jsou limitnimi hodnotami.
Nedopcruéuje se vyuzivatvice nez jednu limitni hodnotu.




Symetricka tésnéni (Tésnéni tyéi a pista)

Standardni Teplota

Profil Oznaceni Rychlost (m/s)

W ETEE (°C)

PU 400 -30 a2 105

‘ PRS0 NBR 160 -25 a2 100 e
PU 160 -30 a2 105

: Sl NBR 160 25 a2 100 %5
PU 400 -30 a 105

( ERSMIN NBR 160 -25 a2 100 O
PU 400 -30 a2 105

. PRSMo6C NBR 160 -25 a2 100 %l
PU 160 -30 a2 105

: PRl NBR 160 -2522 100 v9
PU 400 3022 105

‘ EREMIGE NBR 160 -25 a2 100 0

- PRSMO7 PU/NBR 400 25 a2 100 0,5
PU

PRSM10SP FPM : 30 a2 105 ;
POM

PU/POM 500 -30 az 100

« FRSM10-12 NBR/POM 250 25 a% 100 0.5

PRSM13-15 0.5

- | PU/POM 500 -30 az 100
S NBR/POM 250 -25 az 100

- PRSM18 PU/NBR 400 -25 az 100 0.5

l PRSM19B PTFE/Helicoil pruzina 160 -60 az 200 15
g _ PRSM19C PTFE/Helicoil pruzina 160 -60 az 200 15
- PRSM19D PTFE/Helicoil pruzina 160 -60 az 200 15
FPRSM22 PU/POM 400 -30 az 100 0.5

‘ PRSM99 PU 400 .30 a2 105 05




Opérné krouzky

. Standardni Teplota
Oznaceni R °C) Rychlost (m/s)
PU -30 az 105
BURMO08 POM : -60 az 100 :
PTFE -200 a2 260
PU -30 az 105
.: BURMO09 POM 5 -60 az 100 e
- PTFE -200 az 260
PU -30 az 105
> BURM10 POM - -60 az 100 -
PTFE -200 az 260
PU -30 az 105
BURM11 POM . -60 az 100 y
PTFE -200 a2 260
PU -30 az 105
BURM12 POM ; -60 az 100 :
PTFE -200 az 260
PU -30 az 105
BURM13 POM ; -60 a2 100 :
PTFE -200 a2 260
Vodici krouzky
: s Standardni Tiak Teplota
Profil Oznaceni W thar) °C) Rychlost (m/s)
POM
| BWRMO1 PTFE : v 4
_ -200 az 260
Polyester-fabric
POM -60 az 100
BWRMOZ PTFE ) -200 az 260 4
' POM -60 az 100
BWENDS PTFE ) -200 aZ 260 .
POM -60 az 100
BWERNMA PTFE - -200 a% 260 %
POM -60 az 100
S BWRMO05 PTEE = -200 az 260 4
T POM -60 az 100
o PTFE ) -200 az 260 %
POM -60 az 100
' N PTFE ) -200 aZ 260 4
- POM -60 az 100
B EMuG PTFE ) -200 az 260 %




Rotacni tésnéni

. Standardni Teplota
Profil Oznaceni g °C) Rychlost (m/s)

PU/POM * 0,5 -30 a2 100 5

: OSMO1 NBR/POM* 0,5 -25 az 100 10
FPM/PTFE 0,5 -20 a% 210 25

PU/POM * 0.5 -30 a2 100 5

' 0OSMO02 NBR/POM* 0.5 -25 a2 100 10
FPM/PTFE 0,5 -20 a2 210 25

-30 a% 105

E OSMO08 NBR - SE mi00 10
— PU/POM 400 -30 a% 100 0,2

- NBR/POM 250 -25 az 100 0,2
PU 160 -30 a% 105 0,2

. RMO4 NBR 100 -25 42100 0,2
PU 160 -30 2% 105 0,2

. RMaA NBR 100 -25 a2 100 0,2
PU 160 30 a2 105 0,2

. RMES NBR 100 -25 a2 100 0.2
PU 160 -30 a2 105 0,2

. BMOSA NBR 100 -25 a2 100 0,2
v VRMOB NBR 4 -25 a% 100 25
U VRMO7 NBR - .25 a2 100 25
P RMO8 PTFE/NBR 350 -25 az 100 0.4
. RMO9 PTFE/NBR 350 -25 a% 100 0.4
|. RM10 PTFE/NBR 350 -25 az 100 0.4
. RM11 PTFE/NBR 350 -25 a7 100 0,4
k RSM19A PTFE/N-pruzina 150 -200 a2 260 2
‘ PSM19A PTFE/N-pruzina 150 -200 a% 260 2

* Z technickych divodl doporucujeme POM pouzivat do max. 80 °C. * Pro vy35i teploty doporucujeme pouzit hlinik nebo ocel.




Staticka tésnéni a o-krouzky

Profil Oznadeni SEnaan Toplot Rychlost (m/s)
material (°C)

PU 400 -30 a2 105

. FLMO1A FPM 250 -20 a2 210 ’
EPDM 250 -50 a2 130
PU 400 _30 a2 105

. FLMO02B FPM 250 20 a2 210 !
EPDM 250 -50 a2 130

Oznaceni

Standardni
material

Teplota
(°C)

Rychlost (m/s)

PU 600 -30 az 105
ORM NBR 160 -25 az 100 -
FPM 160 -20 az 210
PU 600 -30.aZ 105
ORHM NBR 160 -25 az 100 -
FPM 160 -20 az 210
PU 600 -30 az 105
ORVM NBR 160 -25 az 100 -
FPM 160 -20 az 210
O - krouzky jsou k dodani v kratké dobé&, z mnoha standardnich i specialnich materialu.
PU 600 -30 az 105
. QRMO1 NBR 160 -25 az 100 -
FPM 160 -20 az 210
PU 600 -30 az 105
- SSMO1 NBR 160 -25 az 100 -
FPM 160 -20 az 210

Dalsi standardni profily, specialni tesneni a strojni soucasti

N
V-

Profily

Kromé vySe uvedenych standardnich profilu také dodavame specialni profily a dily vyrobené dle vykresu zakaznika
nebo profily nami vyvinute pro konkrétni aplikaci.




Tésnéni pro dulni prumysl

o
A
o
=

Oznaceni

Standardni
material

Tlak
(bar)

400 dyn.

Teplota
(°C)

Rychlost (m/s)

J. PM50 PU/POM by -30 a2 100 0,5/0,2
. PM51 PU/NBR/POM égg 23’; . -25 a2 100 0,5/0,2
‘ PM51G PU/NBR/POM égg '::’;t " -25 a2 100 0,5/0,2
‘ PM52 PU/POM égg 2{; . -30 a2 100 0,5/0,2
‘ PM53 PU/NBR/POM égg gf’:t = -25 a2 100 0,5/0,2
. PM54 PU/NBR/POM égg 23’; . -25 %100 0,5/0,2
‘ RMS0 PU/NBR/POM 700 -25 a2 100 0.5
- RM51 PU/NBR 400 -25 a2 100 0.5
t RM52 PU/POM 700 -30 a2 100 0,5
‘ RM53 PU 400 -30 a2 100 0.5
& WM50 PU . -30 a2 105 2
‘ WM51 PU : -30 a2 100 2
k WM53 PU/POM * : -30 a2 100 2
k WM54 PU i -30 a2 105 2
|' BWRMO1-P POM _ 60 aZ 100 ;
~ : BWRMO1-R PTFE -200 a2 260
t PM58 PU 400 -30 a2 100 0,3

* Z technickych divodl doporucujeme POM pouzivat do max. 80 °C. Pro vy5si teploty doporucujeme pouzit hlinik nebo ocel.

** Maximalni dovoleny tlak pro dynamické nebo statické aplikace je zavisly na provedeni profilu.




Prehled materialu

Oznaceni

Pracovni teplota Tvrdost (pfi 20°C)

Typické pouziti

PU Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni
cerveny -30 az +105°C Shore A 95 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda
U203-R95 Odolny hydrolyze

PU Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni
zeleny -30 az +105°C Shore A 95 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda
U203-G95 Odolny hydrolyze

PU FDA Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni
svétle modry -30 az +105°C Shore A 95 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda
U203-B95 Odolny hydrolyze

PU FDA Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni
natural -30 az +105°C Shore A 95 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda
U203-95FDA Odolny hydrolyze

PU MoS, Manzety, stéraci krouzky a dalii (ésnéni
Sedy -30 az +105°C Shore A 95 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda
U203-GM95

Pro tézke provozni podminky, odolny hydrolyze

PU 57 Shore D

Opérne krouzky, sloZzena tésnéni s aktivacnim ¢lenem

tmavé modry . -30 az +90°C Shore D 57 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda

U203-D57 Odolny hydrolyze

PU 57 Shore D Opéerné krouzky, sloZzena tésnéni s aktivacnim &lenem
+ MoS, Sedy . -30 az +90°C Shore D 57 +/-2 Mineralni oleje, stlaceny vzduch,voda

U203-D57G Cdolny hydrolyze

e Manzety, stéraci krouzky a dalSi tésnéni

sl . sk LRI Ol g M'neréI:,' oleje, stlacen 'yvzduch voda

N107-B85 SRS y :

MBR 95 . ; i . ;

Bl | oo | s B
N109-B95 e J :

NBR FDA # - :

N111-W85 | I olgje, ¥ vZduch,

H-NBR " ; ’ . ’

Bl | s | senmus st o
HN112-B85 e Y !

B Manzety, stéraci krouzky a dal$i tésnéni

hn&dy . 20 a2 +210°C ShoreA85+/-5 | ° é‘;’e wd reﬁ.y”;, e

F109-BR85 4 i B el

FPM FDA 5  Krou3 — —

hnédy . 20 a2 +210°C Shore A 85 +/-5 L"fas”jg‘;’e stli:a’;' :”‘::ﬂ?r:ﬁf“é“'

F110-BR85 Al

FEM Manzety, stéraci krouzky a dalSi tésnéni

cerny . -25 az +210°C Shore A 85 +/-5 Nkl é};’e otv a a FBG‘VT'IF média

F111-B85 : b S :

EPDM Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni

cerny . -50 az +130°C Shore A 85 +/-5 Horka voda a para, zfedéné kyseliny a alkalické roztoky
E131-B85 EPDM NENI odolné viaéi mineralnim olejiim

EPDM FDA Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni

bily -50 az +100°C Shore A 85 +/-3 Hork4 voda a péra, zfedéné kyseliny a alkalické roztoky
E132-W85 EPDM NENI odolné vii¢i mineralnim olejim

EPDM KTW Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnéni

cerny . -40 az +120°C Shore A 85 +/-5 Horka voda a para, ziedéné kyseliny a alkalické roztoky
E133-W270

EPDM NENI odolné viiéi mineralnim olejim




Oznaceni

Pracovni teplota Tvrdost (pfi 20°C)

Typickeé pouziti

Silikon FDA F : : : :
oy | [l | ssmewe | snmnasus [T e et sl vonen
S102-R85 i pro cy plkace.
Silikon FDA - . . , .
oy soaretanG | Shawassuea  [[SEPILS oo et us ks onen
S103-BL85 OB PRy i
AFLAS Manzety, stéraci krouzky a dalsi tésnici prvky.
cerny . -15 az +210°C Shore A 85+/- 5 "Kysely" zemni plyn a ropa, aminy, para/horka voda,
AF101-B85 brzdova kapalina. Vyborné elektroizolaéni viastnosti.
POM FDA
bily -60 az +100°C - Opérné a vodici krouzky, strojni soucasti
P101-WE
PA FDA
natural -30 az +105°C - Opérné a vodici krouzky, strojni soucasti
A112-WC
PTFE-F Slozena tésnéni s pruznym aktivacnim élenem
Sedy -200 az +260°C Shore D 55 - 60 Pruzinou predepnuta tésnéni, opérné a vodici Easti
T105-G Plnéno skelnym viaknem a MoS,
bily -200 az +260°C Shore D 60 - 65 - p ; i :
T101-W Opérné a vodici krouzky, nizké treni

Pro potravinarsky pramysl, vwborna chemicka odolnost

PTFE-40% bronz hnédy
T110-BR40

-200 az +260°C

Shore D 62 - 67

SloZena tésneni s pruznym aktivaénim ¢lenem,,
Pruzinou pfedepnuta tésnéni

Back-up and guide rings, low friction,

PTFE-40% bronz modry
T115-BR40

-200 az +260°C

Shore D 62 - 67

Slozena tésnéni s pruznym aktivaénim élenem,
Pruzinou pfedepnuta tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké treni

PTFE-60% bronz hnédy
T120-BR60

-200 az +260°C

Shore D 65 - 70

Slozena tésnéni s pruznym aktivaénim clenem,
Pruzinou pfedepnuta tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké tieni

PTFE-25% uhlik  Sedy
T125-C25

-200 az +260°C

Shore D 62 - 67

Slozena tésnéni s pruznym aktivaénim élenem,
Pruzinou predepnuta tésnéni
Opérné a vodici krouzky, nizké treni

Dale dodavame dily zhotovene z PTFE s ruznymi druhy pfimési , PEEK, ruznych polyamidu a
polyimidu, PETP a dalsich materialt. Vice informaci naleznete v nasem katalogu materiala.

Uvedené minimalni pracovni teploty jsou mysleny jako obecné pravidlo, vliastnosti tésnéni
pfi nizkych teplotach jsou zavislé na vlastnim tésnéni, obecnych pracovnich podminkach
a na vlastnostech kovovych ¢asti, se kterymi tésnéni prichazi do styku.

Uvedena maximalni pracovni teplota muze byt pfekro¢ena, avsak na ukor Zivotnosti tésnéni.

Vase pfipadné dotazy radi zodpovi nasi technici.




TECHSEAL s.r.o.

Cernokostelecka 128/161
102 00 Praha 10 - Stérboholy
Ceska republika

T: +420 270 003 622
F: +420 270 003 639
info@techseal.cz

© 2007 VSechna pgéva vyhrazena. Seal Maker Beteiligungs- und Dienstleistungs GmbH. VVSechna prava zmény vyhrazena!
Vylouceni zaruk"Spfi mnohostrannosti montaznich postupl a provoznich podminek jako i riznych zplsobu aplikace plati udaje
v tomto prospektu jen jako nezavazna doporuceni. Narok na zaruku nemuze byt uplatnén.
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