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PORADENSTVI

Poradenstvi a kontrukcni kancelar v oblasti utésnovani
(pasportizace, vypocty, odborné dozory realizaci)

Nasim pristupem je:

® PORADIT nejvyhodnéjsi reSeni utésnéni
® kvalitné VYROBIT a dodat prumyslové tésnéni

® podpoFit spravhou MONTAZ pro dlouhou Zivotnost
spoje s protokolem pro systémoveé postupy

® na vyzadani je moznost KONZULTACE u zakaznika
@ jako prvni v CR se zabyvame SKOLENIM odborného

personalu v evropském standardu CSN EN 1591-4
utésneéni prirubovych spoju od roku 2009

® zdarma poskytujeme v laboratofich firmy Loctite®
ZKOUSKY lepeni

Nasi technici jsou pfipraveni konzultovat a feSit problematické aplikace utésnéni a funkce strojnich celku.

Vybudované technicke zazemi a dlouholeté zkusSenosti ve strojnictvi jsou jedineCnym potencialem.
Montaz se spravnym postupem je zarucCena pritomnosti technickeho dozoru, ktery je Cim dal vice
pozadovan pro spolehliva utésnéni. Schopnost vypracovani technicko-dodacich podminek je pro mnoho
nasich zakazniku podminkou. Materialové zkousky jsou na objednani.

Utésnovani je v souCasné dobé oblasti strojirenstvi, na které jsou kladeny vysoké naroky funkce,
zivotnosti a tésnosti. Pravé s kvalitni tésnosti primo umérné souvisi uspory provozovatele a zarizeni na
ztratach tésnéného meédia a zaroven nizSi riziko pripadnych ekologickych problému.

~ vybér tésniciho MATERIALU
| celkovy navrh UTESNENI
" montazni PODPORA

Skoleni dle CSN EN 1591-4

(Kvalifikace odborné zpuisobilosti personalu k montazi Sroubovych spoju v tlakovych zarizenich v kritickych aplikacich)

® Akreditace instituci CIA
® Filozofie podobna jako CSN EN 287 “Zkou$ky svaie&a”

® Skoleni je zakonéeno pisemnou a praktickou zkouskou




UTAHOVANI

Hydraulické momentové naradi

Hydraulické momentové naradi fady RSL firmy Hydratight®
nabizi reSeni na miru pro kazdy problémovy zavitovy spoj.

Sluzba utahovani hydraulickym momentovym naradim je provadéna maximalné efektivhé a bezpecné.
Nasi pracovnici spliuji veskere pozadavky na kvalifikaci personalu provadeéjici zavedeni tahoveho napéti
do svorniktu/Sroubu. Nejen aplikace utahovaciho momentu pomoci kalibrovaného naradi, ale skutec¢né
zavedeni tahového napéti poZzadované hodnoty.

Kvalifikovany personal ma znalosti o sedani prirubovych spoju vzhledem na material tésneni, vliv kvality
zavitl a pouzitého maziva. Vysledkem je spolehlivé tésny prirubovy spoj prfedany s veSkerou
predepsanou dokumentaci a podpisy pracovniki na montaznich protokolech potvrzujici utazeni s
adresnou odpovédnosti véetné vSech souvislosti, které maiji vliv na funkci a Zivotnost prirubovych spoju.
Hydratight® jako servisni organizace a vyrobce kvalitnich kalibrovanych vyrobka s nejvy$si certifikovanou
standardem. Hydratight® disponuje pracovniky a potfebnym vybavenim pro profesionalni sluZby.
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kompaktnost nutnou pro bezpecny, spolehlivé tésné prirubové spoje.

Hydraulické valce - napinaci naradi

Idealni zavedeni tahového napéti do svorniki a Sroubd.
Presny a ¢as Setfici proces fizeného utahovani.
Hydratight® nabizi Sirokou paletu velikosti a provedeni pro
reSeni vSech pripadl utahovani v pramysilu.

Razna odvétvi pramyslu vyZzaduji pfesné zavedeni tahové sily. Hydraulické napinaci naradi poskytuje
moznost zavedeni predpéti vdech Sroubl soucasné. Nase bohaté zkusenosti s napinacim naradim apli-
Kujeme i na nerovhomeérné prirubové spoje.




VYROBA
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Vyroba plochych pryzovych a plastovych
soucasti na CNC plotru

Komplexni vyrobni zafizeni zarucuje flexibilni vyrobu tésnéni
diky bezraznicové technologii. Kvalitni vyrobky jsou nasSim
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Vyroba na CNC soustruhu

Presné obrabéni vSech druhl pryzi polyuretant a plastd do
pruméru 600 mm. Na vyZzadani az do prumeéru 1800mm

Rezéani synchronnich a Zebrovych femen(
Nabizime fezani femenul rizné Sifky z rukavcu:

® Optibelt®
@ Strnngbelt@'
® Goodyear®

Lepeni pryzi, profilt a specidlni
prumyslové aplikace

Dokazeme slepit jakykoli pryzovy material s libovolnym
materialem na zakladée konzultace. Nabizime vyrobu
uzavienych profild (napfr. lepime O-krouzky), lepime i tzv.
sendvicove (napr. mikroporézni pryZ a plastova deska), a to v
libovolné sile, poté sendviCovy material fezeme do libovolného
tvaru.




Obrabéni na pozici:
egalizace tesnicich a dosedacich ploch,
oprava zavitovych hnizd, frézovani a vyvrtavani

Provadéna maximalné efektivnhé a bezpecné. Nasi pracovnici
spliuji veSkeré pozadavky na kvalifikaci personalu provadeéjici
zavedeni tahového napéti do svornikd/Sroubd. Nejen aplikace
utahovaciho momentu pomoci kalibrovaného naradi, ale
skute¢né zavedeni tahoveho napéti pozadované hodnoty.

Snadné obrabéni pfirub rué¢nim strojem
LMC Mini - Facer®

Nabizi snadné resSeni obrabéeni prirub, predevsim na Spatne
pfistupnych, nebo dokonce nebezpecnych mistech rafinéerie,
kde neni k dispozici elektrické vedeni, stlaéeny vzduch nebo
prostor pro pohyb.

Touto metodou jde dosahnout stejnych vysledku, jako pfi pouziti
vétSich obrabécich stroju. Jednoduché, financné efektivni a
snadno prenosné zarizeni dokaze obslouzit pouze jeden
technik, bez pristupu ke kompresorum, generatorum nebo
jakeékoli tezke technice.

Pfistroj LMC Mini-Facer® vazi 7kg, dokaZe obrabét plochu od
24.2mm do 352mm, pohon zajiStuje technik otacenim
mechanismu se Snekovym prevodem.

@ vnitini montazni pramér = 24mm - 254mm (1 - 10in.)
® obrabéci rozmezi = 24.2mm - 352mm (1 - 14in.)

Utésnovani za provozu

PRIRUBOVYCH SPOJU, ARMATUR, CERPADEL, APARATU
(vyméniku)

utésnnovana média:
para, tékavé organicé latky “VOC”, uhlovodiky, oleje,
chemikalie a plyny

@ teplotni rozsah -117°C az 982°C

veskeré pouzité soucasti jsou certifikovany jako samostatne
tlakove zarizeni. Dokumentace a atesty jsou soucCasti dodavky.




SPECIALITY

Testy lepeni v laboratofi Loctite”

Produkty vysoké kvality mohou byt pouze tak dobré, jak
dobfi jsou lidé, ktefi je pouzivaji. To je duvod, pro¢ se
chceme podélit o nase mimoradné know-how s nasimi
zakazniky. SpiSe nez teoretické prezentovani "vysledku
laboratornich zkousek® Vam chceme poskytnout praktické
znalosti a zkuSenosti pro uspésnou aplikaci naSich produktu.
Na pozadani Vam muzeme nabidnout Skoleni prfimo na
Vasem pracovisti.

Nanaseni fixacnich/samolepicich vrstev

HOT-MELT - lepidlo tvorené syntetickym kauCukem a
pomocnymi latkami pro vylepseni vlastnosti. Ve vyrobé se
nanasi na folii za horka v roztaveném stavu. Snadno prilne k
lepenému materialu, rychle tvori spoj nerozebiratelny bez
poSkozeni lepené krabice. Lepidlo vhodné pro pouziti i v
chladu. Lepidlo po aplikaci hure odolava expozici UV zareni
(dlouhodoby pobyt na slunci).

Sidlo firmy a prodejna: Zastoupeni pro Slovensko:
TECHSEAL s.r.o. N.C.N.Slovakia s.r.o.
Cernokostelecka 128/161 ul. Svornosti 50

102 00 Praha 10 - Stérboholy 821 06 Bratislava

Tel.: +420 270 003 622-3 Tel.: 00421 2 4564 3045
Fax: +420 270 003 639
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T TN e-mail: info@techseal.cz e-mail: ncn@ncn.sk
T o= www.TECHSEAL.cz www.metanova.sk




KVALITNI TESNENI

TECHNICKA RESENI
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